SHADEX

TRADICE | BUDOUCNOST

M782 - 3D pero D9
Navod k pouziti

Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi dlvéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku.
Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek pfedate jinym
osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento navod. Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu
kdykoliv precist!
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Pouziti:

PFipojte USB k napéjeni Stisknéte tlaCitko napajeni, Jakmile se ikona rozsviti zelené
rozsviti se svétlo a pero se za¢ne nahfivat zafizeni je pfipraveno
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Vlozte strunu ostrym

koncem do pera struny.

rychlost odvijeni struny

Reseni chyb

Stisknéte tlacitko podavani

Po nékolika sekundach struna prijde perem

Stlacenim tlacitka rychlosti mizete ovlivnit
Stisknéte tlaCitko zpétného chodu pro vysunuti struny

Chyba

Ddvod

Reseni

Indikator chodu se nerozsvitil

USB adaptér je vadny nebo
Spatné zapojeny

Opravte nebo vymérite adaptér

Pokazena zakladni deska

Nechte desku opravit

Zarizeni neni napajeno

Zkontrolujte zdroj energie

Struna se neodviji

Tryska je ucpana

Vyménte trysku

Teplota je pfilis nizka

Vyménte tryskovou sestavu nebo
zvyste teplotu

Pero nedojde spravné teploty pro
odvijeni

Vymérite tryskovou sestavu nebo
zkontrolujte zakladni desku

Struna prokluzuje

Vysunte strunu, vycCistéte
zafizeni nebo vyménte strunu

Zarizeni nemUze posunovat
strunu

Spravné zastfihnéte konec struny

Pokazena zakladni deska

Nechte desku opravit

Teplota je pfili§ nizka

Nahfivani je pokazené

Vymérite tryskovou sestavu
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Stfih struny:

correct wrong

Specifikace:

Taveni: trojdimenzni taveni
Rozsah tisku: Bez limitu

Rychlost navijeni: Nastavitelna
Material tisku: PLA, ABS
Parametry zdroje: DC5V 2A 10W
Primeér trysky: 0.6 mm

Primér struny: 1.75mm

Teplota tisku: 230°C

PoZadavky na pfipojeni: 100-240V 50/60HZ 2A
Rozméry vyrobku: 185x29x43 mm
Vaha: 569

Udrzba a gisténi:

Produkt nevyzaduje zadnou udrzbu. K Cisténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navihéeny
hadrfik. Nepouzivejte zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a laku), nebot
by tyto prostfedky mohly poskodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronickeé a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad na konci
doby Zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych zakonnych ustanoveni. Setfete Zivotni prostfedi a pfispéjte
k jeho ochrané!

Zaruka:

Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésich. Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z
neodborného zachazeni, nehody, opotfebeni, nedodrZzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku,
provedenych tfeti osobou.
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